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Schwalbenschwanz frisen
mit Unterfluraggregat

Um Nebentrager mit dem Primadrtrag-
werk in einer Ebene verbinden zu konnen,
werden diese gerne mittels Schwalben-
schwanzverbindung zusammengefiigt.
Die Fertigung der Schwalbenschwanzfra-
sungen erfolgt mithilfe von CNC-Maschi-
nen. Wahrend des Frasvorgangs wird das
Holz von oben bearbeitet, indem das Fras-
werkzeug in das Bauteil eindringt und die
Frasung durchfiihrt. Sobald die Schwal-
benschwanzfrasungen auf einer Seite des
Bauteils abgeschlossen sind, muss das
Bauteil aufwandig gewendet werden, um
die Aussparungen auch auf der gegeniiber-
liegenden Seite anzufertigen. Eine kosten-
efiziente Methode, um die Aussparungen
auf beiden Seiten des Bauteils zu erzeugen,
ist der Einsatz eines Winkelaggregats fiir
die Unterflurbearbeitung. Das Wechsel-
aggregat «Mono Ultra Line» der Atemag
Aggregatetechnologie und Manufaktur
AG aus Hofstetten (DE) wird in die Spin-
del der Fiinf-Achs-Maschine eingespannt
und {ibernimmt im zweiten Arbeitsschritt
die Frasung der Aussparungen auf der Un-
terseite des Bauteils. Dadurch entfdllt die
Notwendigkeit, die massiven Holzbauteile
zu wenden, und die Aussparungen werden
in einer Aufspannung angefertigt. Die Vor-
gabe eines Kunden der Firma TechnoWood
AG, auf dessen Maschine die beschrie-
bene Anwendung erfolgen sollte, war die
Herausforderung, eine gewisse Anzahl
Frasungen zu realisieren, ohne dabei die
maximale Aggregatebetriebstemperatur
von 85 Grad Celsius zu iiberschreiten. Um
diese Anforderungen zu erfiillen, haben
die Atemag-Entwickler das «Mono Ultra
Line»-Aggregat entsprechend modifiziert.
atemag.de



