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Atemag bietet Tastaggregat in zwei Ausfiihrungen an
Rundherum ausgeglichen und priazise

/ Beim Fréisen von Radien oder Konturen an der Plattenseite kénnen beide Aggregate
Ober-, Unterkante und Stirnseite in einem Arbeitsgang bearbeiten.

Mit CNC-Tastaggregaten kénnen
sowohl unterschiedliche Arbeits-
gange mit konstanter und defi-
nierter Bearbeitungstiefe durch-
gefiihrt als auch Aufspannungs-
ungenauigkeiten und Dicken-
schwankungen ausgeglichen
werden, sodass aufwendige

Nacharbeiten vermieden werden.

Atemag bietet hierfiir zwei ver-
schiedene Ausfiihrungen des
Soft-Touch-360°-Function-Line-
Tastaggregats an.

Die technische Finesse dieses
Aggregats ist die schwimmend
gelagerte Werkzeugspindel. Sie
erlaubt eine stufenlose Tastung
von 360° um die Spindel und
kann Konturschwankungen von
bis zu 5 mm ausgleichen. Das
Tastaggregat bewegt sich in der
Ebene vollig frei und die Tastung
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wird in der Ebene in alle Richtun-
gen rechtwinklig zur Bearbeitungs-
achse realisiert, sodass die Kontur
fehlerfrei abgetastet und definiert
mit einem Fraser bearbeitet wird.
Ob nun die Mono- oder die Duo-
Version des Soft-Touch-360°-
Aggregats die richtige Wahl ist,
héngt von verschiedenen Kriterien
ab. Dazu gehéren Maschinentyp,
Platzverhdltnisse in der Maschine,
Bearbeitungsrichtung, Aufspan-
nung des Werkstiicks und Haufig-
keit der Anwendung.

Die Mono-Ausfiihrung des Aggre-
gates hat einen Werkzeugaus-
gang in vertikaler Richtung. Mit
einer 5-Achs-Maschine kann das
Tastaggregat um 90° geschwenkt
werden.

Die Duo-Ausfiihrung besitzt zwei
Werkzeugausgéange in horizonta-

ler Bearbeitungsrichtung, was bei
engen Platzverhiltnissen von Vor-
teil ist und die Bearbeitungsmog-
lichkeiten erweitert. Sind mehre-
re Anwendungen mit verschiede-
nen Werkzeugen erforderlich,
kann bei dieser Aggregatelésung
zusatzlich ein Werkzeugwechsel
eingespart werden.

Die Anwendungsbereiche eines
Tastaggregates sind vielfaltig. Sie
reichen von Frasen von V-Nuten
oder Ziernuten liber Bohren mit
definierter Tiefe bis hin zum Frasen
von Aussparungen, wie beispiels-
weise fiir Arbeitsplatten.

Eine typische Anwendung beider
Aggregate ist die Frasung von
Radien oder Konturen an der
Plattenseite. Beide Aggregate
kénnen hier die Ober- und Unter-
kante und deren Stirnseite in
einem Arbeitsgang bearbeiten.
Zudem kénnen Ubersténde
aufgeklebter Kanten, auch bei
geformten Werkstiicken, biindig
gefrast werden.

Das Tastaggregat eignet sich
ebenfalls fiir die Bearbeitung von
geschwungenen Formteilen auf
5-Achs-Anlagen oder Roboter-
systemen, um beispielsweise die
Konturen eines geschwungenen
Instrumentenkdrpers wie die
einer Gitarre zu bearbeiten.

Denn fertigungsbedingt unter-
liegt dieser dreidimensionalen
Schwankungen. (mm)

/ Das Soft Touch 360° Mono Function Line
hat einen vertikalen Werkzeugausgang.
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/ Die Duo-Ausfiihrung besitzt zwei
horizontale Werkzeugausgdnge.
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