Temat zbliska

Wiecej automatyzacji w procesach przecierania drewna = s. 40 | Rema star

kwiecien 2024 ‘ GPDLA i

Nierownosci nie sa juz problemem

AGREGATY CNC | Atemag Function Line

Firma ATEMAG opracowata innowacyjne agregaty
ptywajace, ktore sg niezbednymi uchwytami narzedziowymi
stosowanymi w maszynach CNC do obrébki réznych
materiatow z nieréwnosciami, wahaniami grubosci

oraz miekkich.

Tomasz Bogacki

Niemiecka firma ATEMAG z Hofstetten
w Badenii-Wirtembergii to wiodacy kon-
struktor i producent agregatéw i akceso-
riow do maszyn CNC. W jej ofercie znalez¢
mozna trzy linie produktowe agregatow:
Smart Line, Function Line i Ultra Line.
W grupie Function Line znalezZ¢ mozna
miedzy innymi szeroka game ptywajacych
agregatow CNC, ktdre mozna stosowac
w réznych procesach obrdbki, takich jak
wiercenie, frezowanie, szlifowanie, pole-
rowanie i pitowanie. Na szczegdlng uwage
zastuguja dwa z nich: Soft Touch Proi Soft
Touch One. Z kolei nalezacy do tej samej
rodziny agregat tnacy Soft Cutter Pro to
specjalistyczne narzedzie przeznaczo-
ne do zwiekszania mozliwosci maszyn
CNC, szczegodlnie do precyzyjnego ciecia
materiatéw miekkich. Agregat ten cha-
rakteryzuje si¢ zaawansowang techno-
logia, ktéra umozliwia doktadne precy-
zyjne i wydajne ciecie nozem i ostrzem
réznych miekkich materiatow.

Specyficzne wymagania klientow
sa rozwigzywane indywidualnie
Agregaty plywajace sa niezbednymi
uchwytami narzedziowymi w maszy-
nach CNC do obrobki réznych materiatéw
z nieréwnosciami i wahaniami grubosci.
Kopialy tego typu agregatOw precyzyjnie
wykrywajg réznice wysokosci i nieréwno-
$ci obrabianego elementu i automatycznie
je kompensujg za pomoca zintegrowanego
mechanizmu sprezynowego. Umozliwia to
niezwykle precyzyjna obrdbke, z zachowa-
niem jednakowej gteboko$ci otworow i fre-
zowania, a takze zapewniajac optymalne
wykoriczenie krawedzi na catej powierzch-
ni obrabianego elementu.

Soft Touch Pro oferuje duza elastycz-
no$¢ w zakresie roznych mozliwos$ci zasto-
sowania. Jest to mozliwe dzieki wymien-
nym czujnikom pomiarowym i adapterom
narzedziowym, co pozwala na stosowanie
réznych narzedzi o réznej dtugosci bez
koniecznosci

ponownej ich kalibraciji.

W standardowym wyposazeniu jednostki
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dostepne sa dwa czujniki o r6znej wysoko-
$ci, ktoére mozna dostosowac do narzedzi
o r6znych dtugosciach. Ponadto opcjonal-
nie dostepne sg az 82 rdézne urzadzenia
pomiarowe, co pozwala na dostosowanie
agregatu do rodzaju materiatu, powierzch-
ni pomiarowej oraz szerokosci i wysokosci
narzedzia. Ponadto wszystkie inne specy-
ficzne wymagania klientéw sa rozwigzy-
wane indywidualnie.

Agregat mozna elastycznie regulowac
W plaszczyznie pionowej w zakresie do 10
mm. Na szczegblng uwage zastuguje prosta
i szybka wymiana czujnika pomiarowego,
mozliwa dzigki praktycznemu zamkowi
bagnetowemu. W odréznieniu od produk-
tow konkurencji, zmiana ta odbywa sie
bez zadnych probleméw wraz ze zmiang
narzedzia poprzez adapter ET, co dodatko-
wo zwieksza elastyczno$¢ zastosowan na
maszynie CNC.

Wtasciwy wybor to oszczednosé
czasuipieniedzy
Pomimo innowacyjnej technologii zastoso-
wanej w agregatach Soft Touch Pro, tech-
nicy z firmy ATEMAG opracowali kolejny
plywajacy agregat o podobnej specyfikacji.
Jest to Soft Touch One, ktéry w przeciwien-
stwie do Pro nie wymaga duzej liczby czuj-
nikéw pomiarowych, ale nadal oferuje moz-
liwos¢ realizowania wielu standardowych
aplikacji. Dzieki trwale zintegrowanemu
wrzecionu narzedziowemu ER 32 i statemu
czujnikowi pomiarowemu, ten ptywajacy
agregat mozna produkowac i oferowa¢ po
nizszych kosztach. W poréwnaniu do wer-
sji Pro oferuje on takze bardzo duzy zakres
regulacji czujnika pomiarowego (az do 70
mm). Technologia w nim zastosowana za-
pewnia réwniez wysoka sztywnos¢, ktdéra
zapewnia stabilne prowadzenie i trzymanie
narzedzia, a takze wyjatkowo doktadne wy-
niki obrobki réwniez w przypadku.
Obydwa agregaty CNC posiadaja tak-
ze precyzyjna regulacje pozycjonowania
kopiatu i przy zastosowaniu narzedzi od-
powiedniej jakosci gwarantuja optymalne
wyniki obrobki.
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Agregat Soft Touch Pro oferuje duza elastycz-
no$¢ w zakresie réznych mozliwosci zastoso-
wania. Jest to mozliwe dzieki wymiennym czujni-
kom pomiarowym i adapterom narzedziowym,
co pozwala na stosowanie réznych narzedzi

o réznej dtugosci bez koniecznosci ponowne;j
kalibracji narzedzia.

Planowane zastosowania i operacje
obrébcze ostatecznie okreslaja, ktéra
jednostka jest wtasciwa dla konkretnego
uzytkownika. Soft Touch One jest szcze-
golnie korzystna i optacalna w przypad-
ku spdjnych zastosowan. Natomiast Soft
Touch Pro jest bardziej optacalna przy
zrdznicowanych obrdbkach, gdy sonda
pomiarowa wymaga czestszej wymiany.
Obydwa agregaty maja swoje mocne Stro-
ny i spetniaja odmienne wymagania. Wta-
$ciwy wybdr moze zaoszczedzi¢ zaré6wno
koszty, jak i czas.

Rozszerzone mozliwosci
obrobki
Z kolei wprowadzenie agregatu tnacego
Soft Cutter Pro dodatkowo zwiekszyto
mozliwosci maszyn CNC, umozliwiajac
precyzyjne ciecie miekkich materiatow,
takich jak ptyty z elastycznych materia-
16w o grubo$ci do 150 mm. Agregat ten
otwiera nowe mozliwosci, umozliwiajac
firmom obréobke miekkich materiatow
z tym samym poziomem precyzji i wydaj-
nodci, co materiatléw twardszych. Dzie-
ki niemu firmy mogg przenie$¢ zlecone
weczesniej na zewngatrz zadania ciecia do
swojego zaktadu, eliminujac potrzebe ko-
rzystania z zewnetrznych ustugodawcow
lub dodatkowych systemoéw ciecia. To nie
tylko obniza koszty, ale takze usprawnia
proces produkcyjny.

Ponadto zastosowanie Soft Cutter
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Soft Touch One, ktory w przeciwiefistwie do Pro
nie wymaga duzej liczby czujnikéw pomiaro-
wych, nadal oferuje mozliwo$¢ realizowania
wielu standardowych aplikacji.

Pro zapewnia bardziej precyzyjne ciecie
w poréwnaniu do wykonania recznego, co
przektada sie na wyzszg jako$¢ gotowych
produktéw. Dodatkowo, dzieki mozliwo-
$ci obrobki szerszej gamy materiatéw na
jednej maszynie CNC, firmy moga zwigk-
szy¢ swoja wydajnos¢ i wszechstronnos¢,
poszerzajac tym samym swoje mozliwosci
i potencjalnie pozyskujac nowych klien-
tow lub projekty. Ogélnie rzecz biorac, jest
to znaczacy postep w technologii CNC do
zastosowan w obrébce drewna.

Ruch obrotowy napedu przetwarza-
ny jest na precyzyjne ruchy oscylacyj-
ne narzedzia w gore i w dét z amplituda
2 mm. Predko$¢ obrotowa wynoszaca
6000 obr./min, pozwala uzyska¢ czesto-
tliwos¢ ciecia na poziomie 150 Hz, dzieki
czemu jest ono wykonywane z duza wy-
dajnoscig i doktadnoscia. Zintegrowane
urzadzenie dociskowe utrzymuje ciety
materiat w doktadnej pozycji obrébki.

Przy catkowitej wysokosci ok. 200
mm, kompaktowy agregat tnacy bezpro-
blemowo integruje si¢ z istniejacymi ma-
szynami CNC i moze by¢ przechowywany
w zmieniaczu narzedzi. Dzieki mozliwo$ci
mocowania ostrzy o dtugosci do 150 mm
(w uchwycie Weldon dla ostrzy o $rednicy
trzonka 6 mm) zapewnia wysoki stopien
elastyczno$ci w operacjach ciecia materia-
16w o réznej grubosci.

Przed wprowadzeniem agregatow
Soft Cutter Pro, systemy napedzane spre-
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Wprowadzenie agregatu tnacego Soft Cutter
Pro dodatkowo zwiekszyto mozliwosci maszyn
CNC, umozLliwiajgc precyzyjne ciecie miekkich
materiatéw, takich jak ptyty z elastycznych
materiatéw o grubosci do 150 mm.

zonym powietrzem byly norma. Jednak
powietrze dostarczane do maszyny zmie-
niato sie pod wzgledem objetosci i cisnie-
nia, co prowadzito do niespéjnych czesto-
tliwosci ruchow tnacych, a tym samym do
gorszych wynikéw ciecia. Przy technolo-
gii zastosowanej w Soft Cutter Pro, czyli
napedzie mechanicznym uzyskano stata,
stabilng czestotliwo$¢, co gwarantuje
spojny i doskonaty wzér ciecia.

Agregat tnacy Soft Cutter Pro spraw-
dza si¢ w réznych gateziach przemystu.
W przemys$le opakowaniowym umozliwia
precyzyjne ciecie materialdw kartono-
wych i piankowych, natomiast w przemy-
$le meblarskim stuzy np. do ciecia filcu,
tkanin czy skory. W branzy lekkiego bu-
downictwa okazuje si¢ niezwykle wszech-
stronna i umozliwia ciecie materiatéw wy-
pelniajacych o strukturze plastra miodu,
stosowanych np. w drzwiach. Rdznorod-
no$¢ mozliwych zastosowan sprawia, ze
Soft Cutter Pro jest niezawodnym narze-
dziem dla firm z r6znych branz.

Jest to jednostka, ktéra moze by¢ sto-
sowana na wszystkich typach maszyn
CNC. Poniewaz néz agregatu tnacego
jest zawsze pozycjonowany i przesuwany
wraz z krawedzia tnaca, ATEMAG zaleca
stosowanie go na maszynach CNC, posia-
dajacych co najmniej cztery osie. Nato-
miast w maszynach lub robotach piecio-
osiowych moze on wykonywa¢ rowniez
operacje ciecia pod katem.
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