Clamex P und Cabineo-Verbinder auf der CNC Maschine

Profilnut in der Flache

(Flachenmitte u. Kantenregion)

Profilnut in der Kante

Profilnut in der Gehrung

Profilnut in der Flache
mit Dickenschwankungen
(Flachenmitte u. Kantenregion)

Profilnut in der Kante
mit Dickenschwankungen

Welches
Aggregat?

Cabineo Bohrmuster
in der Flache

MONO

VARIO

Ein Aggregat fiir die Einbringung der Profilnut in
X-und Y-Achsrichtung.

Nutfréser mit Dorn

Nutfréser mit Dorn

SOFT TOUCH PRO HORI

Ein Aggregat fiir die getastete Einbringung der
Profilnut in X- und Y-Achsrichtung.

SOFT TOUCH PRO

Ein Aggregat fiir die getastete Einbringung der
Profilnut in der Kante.

VERTINEO

Ein Aggregat bohrt das Cabineo Profil
in X- und Y-Achsrichtung.

c

@

(o))

: -
w8 ;
z < | | 1A
T - EE—
S {:"J’ " =
< <
= ™
n £
T
g 35
P 2 MONO VARIO Nutfréser mit Dorn VARIO SOFT TOUCH PRO HORI VERTINEO

]

L2 - Ein Aggregat frast die Profilnut in - Ein Aggregat frast die Profilnut in eine Seite der - Ein Aggregat frast die Profilnut getastet in « Ein Aggregat bohrt das Cabineo Profil in einer

_E é;’ einer Achsrichtung (X- oder Y-Achsrichtung). Gehrung. einer Achsrichtung (X- oder Y-Achsrichtung). Achsrichtung (X- oder Y-Achsrichtung).

é g « Zwei Aggregate mit um 90° versetzter Positionie- - Zwei Aggregate mit um 180° versetzter Positio- - Zwei Aggregate mit um 90° versetzter Positionie- « Zwei Aggregate mit um 90° versetzter Positionie-

g S rung der Werkzeugspindel frasen die Profilnut nierung der Werkzeugspindel frasen die Profilnut rung der Werkzeugspindel frasen die Profilnut rung der Werkzeugspindel bohren automatisiert

o > automatisiert in X- und Y Achsrichtung. automatisiert in gegentiberliegende Gehrungen. automatisiert und getastet in X- und Y-Achs- in X- und Y-Achsrichtung.

ax richtung.
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= § <? 2 fg Ein Aggregat fiir die Einbringung der Profilnut in Ein Aggregat fiir die Einbringung der Profilnut in Ein Aggregat fiir die getastete Einbringung der Ein Aggregat fir die getastete Einbringung der Ein Aggregat bohrt das Cabineo Profil

% § % g 3 X- und Y-Achsrichtung. X- und Y-Achsrichtung. Profilnut in X- und Y-Achsrichtung. Profilnut in der Kante. in X- und Y-Achsrichtung.
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Lamello empfiehlt grundsétzlich aus Griinden der Prézision, der Standzeit, der Einfrészeit und somit der Wirtschaftlichkeit, alle Profil-
nuten mit einem Scheibenfraser auszuftihren.

Fir die Profilnuten in der Mitte der Flache kann dies idealerweise mit einem Winkelaggregat umgesetzt werden. Im Weiteren bietet ein
Mehrfach-Winkelaggregat zusatzliche Bearbeitungsmdéglichkeiten, die das Aggregat zusatzlich auslasten.
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