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Clamex P und Cabineo-Verbinder auf der CNC Maschine
Welches 

Aggregat?

Profilnut in der Fläche  
(Flächenmitte u. Kantenregion)

Profilnut in der Kante Profilnut in der Gehrung Profilnut in der Fläche  
mit Dickenschwankungen 

(Flächenmitte u. Kantenregion) 

Profilnut in der Kante 
mit Dickenschwankungen

Cabineo Bohrmuster  
in der Fläche
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• Ein Aggregat fräst die Profilnut in  
einer Achsrichtung (X- oder Y-Achsrichtung).

• Zwei Aggregate mit um 90° versetzter Positionie-
rung der Werkzeugspindel fräsen die Profilnut 
automatisiert in X- und Y Achsrichtung.

• Ein Aggregat fräst die Profilnut in eine Seite der 
Gehrung. 

• Zwei Aggregate mit um 180° versetzter Positio-
nierung der Werkzeugspindel fräsen die Profilnut 
automatisiert in gegenüberliegende Gehrungen.

• Ein Aggregat fräst die Profilnut getastet in  
einer Achsrichtung (X- oder Y-Achsrichtung).

• Zwei Aggregate mit um 90° versetzter Positionie-
rung der Werkzeugspindel fräsen die Profilnut 
automatisiert und getastet in X- und Y-Achs-
richtung.

• Ein Aggregat bohrt das Cabineo Profil in einer 
Achsrichtung (X- oder Y-Achsrichtung).

• Zwei Aggregate mit um 90° versetzter Positionie-
rung der Werkzeugspindel bohren automatisiert 
in X- und Y-Achsrichtung.
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MONO VARIO Nutfräser mit Dorn VARIO SOFT TOUCH PRO HORI SOFT TOUCH PRO VERTINEO

Ein Aggregat für die Einbringung der Profilnut in 
X- und Y-Achsrichtung.

Ein Aggregat für die Einbringung der Profilnut in 
X- und Y-Achsrichtung.

Ein Aggregat für die getastete Einbringung der 
Profilnut in X- und Y-Achsrichtung.

Ein Aggregat für die getastete Einbringung der 
Profilnut in der Kante.

Ein Aggregat bohrt das Cabineo Profil  
in X- und Y-Achsrichtung.

5-
AC

H
S-

M
AS

C
H

IN
E

D
ie

 M
as

ch
in

e 
be

w
eg

t s
ic

h 
w

ie
 e

in
e 

4-
Ac

hs
- 

M
as

ch
in

e,
 k

an
n 

ab
er

 z
us

ät
zl

ic
h 

no
ch

 d
ie

 
Sp

in
de

l s
ch

w
en

ke
n 

un
d 

so
m

it 
Be

ar
be

itu
ng

en
 

in
 w

ei
te

re
n 

D
im

en
si

on
en

 ü
be

rn
eh

m
en

.

MONO VARIO Nutfräser mit Dorn Nutfräser mit Dorn SOFT TOUCH PRO HORI SOFT TOUCH PRO VERTINEO

Ein Aggregat für die Einbringung der Profilnut in 
X- und Y-Achsrichtung.

Ein Aggregat für die getastete Einbringung der 
Profilnut in X- und Y-Achsrichtung.

Ein Aggregat für die getastete Einbringung der 
Profilnut in der Kante.

Ein Aggregat bohrt das Cabineo Profil  
in X- und Y-Achsrichtung.

Lamello empfiehlt grundsätzlich aus Gründen der Präzision, der Standzeit, der Einfräszeit und somit der Wirtschaftlichkeit, alle Profil- 
nuten mit einem Scheibenfräser auszuführen. 

Für die Profilnuten in der Mitte der Fläche kann dies idealerweise mit einem Winkelaggregat umgesetzt werden. Im Weiteren bietet ein 
Mehrfach-Winkelaggregat zusätzliche Bearbeitungsmöglichkeiten, die das Aggregat zusätzlich auslasten.


